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EMPB Bemusterungsmatrix
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EMPB Leitfaden zur Bemusterungsmatrix (1/2)
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EMPB Leitfaden zur Bemusterungsmatrix (2/2)
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0. Deckblatt, VDA Band 2 Grund für die
Bemusterung

bitte ankreuzen[x]

Eintragung der geforderten
„Stufe / Level“ gemäß

HOE-Bemusterungsmatrix

Eintragung der
Adresse vom

Lieferanten und
HOERBIGER

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Anforderungen
gemäß verein-
barter Bemus-
terungsmatrix

Unterschrift & Bestätigung
durch den Lieferanten

Bauteilbezogene
Angaben zur
Bemusterung

Eintragung der
zuständigen
Person für 

EMPB beim 
Lieferanten

Status zum 
IMDS 
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Unterschrift & 
Bestätigung
durch den 

Lieferanten

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Anforderungen
gemäß vereinbarter
Bemusterungsmatrix

Bauteilbezogene
Angaben zur
Bemusterung

0. Deckblatt - details
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Auflistung aller Zeichnungs-
maße,Oberflächenangaben, 
Radien, allgemeine 
Kantenbrüche usw.
einschließlich aller 
Toleranzangaben

Nummerierung gemäß 
Zeichnung

Bauteilbezogene
Angaben zur
Bemusterung

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Zum Beispiel: 1.1 
Geometrie, Maßprüfung

Eintragen der 
Messergebnisse, inkl. 
Stellungnahme Ja / Nein

1. Produktbezogene Prüfergebnisse

Unterschrift & 
Bestätigung
durch den Lieferanten

Diese Übersicht ist für 
Produktbezogene 
Anforderungen zu 

benutzen
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Bauteilbezogene
Angaben zur
Bemusterung

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Möglichkeit, den Status 
gegenüber den 
Anforderungen zu 
kommentieren.

1. Prozessbezogene und sonstige Dokumente

Unterschrift & Bestätigung
durch den Lieferanten

Diese Übersicht ist für 
Prozessbezogene oder 
sonstige Anforderungen 

zu benutzen
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Zusammenfassung:
Auf den folgenden Seiten finden Sie eine Erläuterung, welche Nachweise für eine 
Bemusterung an Hoerbiger  darzulegen sind.

Die Daten, die in PPAP präsentiert werden, müssen konsistent sein zu
-Materialprüfbericht / Materialzertifikate  
-Zeichnung
-IMDS
-Prozessflußdiagramm
-Prüfmittelliste
-Produktionslenkungsplan
-Prüfmittelfähigkeitsnachweis

Besondere Merkmale sind separat nachzuweisen. Mit der Bemusterung sind hierfür die
Nachweise der Prozessfähigkeit und der Eignung des Prüfmittels nachweispflichtig.

Die Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen ist obligatorisch. Der Lieferant hat den 
Nachweis zu erbringen und diesen Nachweis mit der Bemusterung mitzusenden, wenn 
dies laut Zeichnung, Spezifikation nach HEX, Lastenheft etc. ausdrücklich 
vorgeschrieben oder ausdrücklich gefordert wurde.
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Alle Zeichnungs-
anforderungen  sind mit der 
Bemusterung nachzuweisen. 

1.1 Geometrie, Maßprüfung

Vorlage „Produktbezogene 
Anforderungen“ zu 
verwenden.

Auflistung aller 
Zeichnungsmaße,

Oberflächenangaben, 
Radien, allgemeine 
Kantenbrüche usw.
einschließlich aller 
Toleranzangaben

Die Ergebnisse der
Messung beziehen

sich auf das jeweilige
Musterteil (Teil1/

Teil2/ Teil3)
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Alle Zeichnungsanforde-
rungen sind nachzuweisen:
auch techn. Spezifikationen, 
..

1.2 – 1.10 Produktbezogene Prüfungen

.. 1.2 – 1.10 zum Nachweis 
der spezifischen 
Anforderungen
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Für metallische Produkte: 
Ein Abnahmeprüfzeugnis
3.1 nach EN10204 ist für die
Erstmusterfreigabe
zwingend erforderlich.

Teilenummer  sowie die 
Anforderungen zum Material 
sind der Zeichnung zu 
entnehmen.

Verweis zur Anforderung 
(min-max).

1.3 Werkstoffprüfung
Materialnachweise
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Beinhaltet alle von Hoerbiger spezifizierten oder bestimmten Anforderungen
an das Produkt. 
Diese Anforderungen können in 

- Zeichnung
- Lastenheft
- Prüfvorschrift
- Datenblatt
- usw.

beschrieben sein. 

3 Technische Spezifikation 
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Dieser Punkt kommt nur zur Anwendung, wenn dem Lieferant eine Entwicklungsverantwortung übertragen wurde.

Die Konstruktions- und/oder Entwicklungsfreigaben sind vom Lieferanten entsprechend einer vorab getroffenen Vereinbarung
vorzustellen.

Dies können sein:

- Zeichnung
- Lastenheft
- RASIC
- usw.

Diese Unterlagen müssen einen HOERBIGER Stempel oder HOERBIGER Zeichnungskopf haben. 

5 Konstruktionsfreigabe 



6  Einhaltung gesetzlicher Forderungen
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Inhaltsstoffe in 
Zukaufteilen.

SicherheitsdatenblattDie Einhaltung der
gesetzlichen Anforde-
rungen ist zwingend
erforderlich.

Der Lieferant hat den
Nachweis zu erbringen und
diesen Nachweis mit der
Bemusterung mitzusenden,
wenn dies laut Zeichnung,
Spezifikation nach HEX,
Lastenheft etc. ausdrück-
lich vorgeschrieben oder
ausdrücklich gefordert
wurde.
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Basierend dem Materialprüfzeugnis und der Zeichnungsangabe

7 Materialdatenblatt/IMDS

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

IMDS Daten müssen an 
die Hoerbiger ID #529 
gesendet werden.
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9 Prozess FMEA

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

Bei Prozessverantwortung für das 
Bauteil muss vom Lieferanten eine
Prozess-FMEA erstellt werden.

Der Bemusterung muss kein 
Nachweis* beigelegt werden. Es ist
ausreichend, wenn die Durchführung, 
Dokumentation und Archivierung
beim Lieferanten erfolgt ist und mit 
dem Bemusterungsbericht bestätigt
wird.

(* nur bei Bedarf zur Einsicht durch 
HOERBIGER nachzuweisen /
vorzulegen!)

Prozessschritte müssen 
übereinstimmen zwischen:
- Prozess FMEA
- Produktionslenkungsplan
- Besondere Merkmale
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Kundenauftrag / Bedarf

Materialbeschaffung &
WE-Prüfung (Dispo)

Produktion (FE-Schritte)

Bauteil-Prüfung (QS)

Lagerung / Versand

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

Das Prozessfluß-
diagramm muss alle 
Fertigungsschritte von 
„Bestellung –
Wareneingangsprüfung 
– bis zur Lieferung 
enthalten.

Prozessschritte müssen 
übereinstimmen zwischen:
- Prozess FMEA
- Produktionslenkungsplan
- Besondere Merkmale

10 Prozessablaufdiagramm
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WE-Prüfung

Produktion (FE-Schritte)

Bauteil-Prüfung (QS)

Lagerung / Versand

Requalifizierung / Produktaudit

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

Der Produktionslenkungsplan 
muss alle Fertigungsschritte 
von „Bestellung –
Wareneingangsprüfung – bis 
zur Lieferung enthalten.

Prozessschritte müssen 
übereinstimmen zwischen:
- Prozess FMEA
- Produktionslenkungsplan
- Besondere Merkmale

11 Produktionslenkungsplan

Bei Prozessverantwortung für das Bauteil 
muss vom Lieferanten ein 
Produktionslenkungsplan erstellt werden.

Der Bemusterung muss kein Nachweis* 
beigelegt werden. Es ist
ausreichend, wenn die Durchführung, 
Dokumentation und Archivierung
beim Lieferanten erfolgt ist und mit dem 
Bemusterungsbericht bestätigt
wird.

(* nur bei Bedarf zur Einsicht durch 
HOERBIGER nachzuweisen /
vorzulegen!)



1) Nachweis der Prozessfähigkeit:

Ziel: Nachweis, dass der Produktionsprozess robust und 
sicher ist, dargestellt über mehrere Prozessparameter. 

#1 Nachweis der Maschinenfähigkeit (Nachweis anhand 
einer Charge / gleiche Einstellung der Prozessparameter)

#2 Nachweis der Langzeitfähigkeit (Nachweis anhand von 
Daten aus mehreren Chargen / Variabilität der 
Prozessparameter abgebildet)
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12 Prozessfähigkeitsnachweis

2) Nachweis zur Vorlage mit der Bemusterung:

CC: Cpk/Ppk > 2,0 mit  mind. 125 Teilen  [siehe VDA 4.3]

SC: Cpk/Ppk > 1,67 mit mind. 50 Teilen [siehe VDA 4.2]

Hoerbiger Anforderung zum 
“Umfang mit besonderen Merkmalen”

Der Lieferant den Nachweis für besondere Merkmale zu
erbringen, wenn dies laut Zeichnung, Spezifikation nach
HEX, Lastenheft etc. ausdrücklich vorgeschrieben oder
ausdrücklich gefordert wurde.
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14 Prüfmittelliste

Alles Prüf- und Testequipment ist in
der Prüfmittelliste aufzuführen.

Prüfmittelnummer und –name“ muss
übereinstimmen mit:
-Produktionslenkungsplan
-Prüfmittelfähigkeitsnachweis

Prüfmittel müssen kalibriert sein.
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15 Prüfmittelfähigkeitsnachweis

Nachweis der Prüfmittelfähigkeit :

Ziel: Sicherstellen, dass das Prüfequipment geeignet ist, 
niO Teile zu erkennen.

#1 Validierung vom Messequipment

#2 Validierung vom Messprozess

Der Nachweis der Prüfmittelfähigkeit ist abhängig von der 
Kundenforderung:
MSA: Nachweis analog MSA book revision 4.   OR
VDA5: Nachweis gemäß VDA Band 5.

Mögliche Formulare:
F_32_15_WEP Formatka zdolności Cg Cgk
F_33_15_WEP Formatka zdolności %GRR

Equipment Measurement 
stability:

Here: VDA5 – method 1

Measurement process 
stability:

Here: VDA5 – method 2
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17 Nachweis vereinbarte Kapazität

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

Die Erklärung zur 
Prozessabnahme ist mit 
jeder Bemusterung 
abzugeben. 
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18 Schriftliche Selbstbewertung

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

Die Erklärung zur 
Prozessabnahme ist mit 
jeder Bemusterung 
abzugeben. 
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19 Teilelebenslauf

Angaben müssen mit 
der Zeichnung 
übereinstimmen.

Auswahl von Themen, 
welche im Teilelebenslauf 
aufzuführen sind:
-Fertigung 1. Teile
-Bemusterung
-Bauteiländerungen 
-
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20 Eignungsnachweis Ladungsträger

Grundsätzlich liegt die
Verantwortung zur Verwendung
einer ordnungsgemäßen Ver-
packung der Produkte beim
Hersteller. Als Nachweis eignet sich
z.B. die Verpackungsvorschrift zum
Bauteil.
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21 PPF Status Lieferkette

Alle Einzelteile, Baugruppen oder
Dienstleistungen die von
Unterlieferanten bezogen werden,
müssen aufgelistet werden und
mindestens einen Bemusterungs-
status „bedingt i.O.” aufweisen (z.B.
externe Oberflächen-
Beschichtung).

Übersicht zum Status 
der Bemusterung der 
Einzelteile / 
ausgelagerten 
Prozesschritte

Deckblatt der 
Bemusterung des 
Unterlieferanten
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22 Freigabe von Beschichtungssystemen

Der Lieferant hat den Nachweis zur
Freigabe der Beschichtung zu
erbringen und diesen Nachweis mit
der Bemusterung mitzusenden,
wenn dies laut Zeichnung,
Spezifikation nach HEX, Lastenheft
etc. ausdrücklich vorgeschrieben
oder ausdrücklich gefordert wurde.

Nachweis der 
Konformität der 
Beschichtung

Unterschriebenes 
Deckblatt der 
Bemusterung vom 
Beschichter
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23 Other, Notfallplan

Der Produktionsprozess ist zu 
überprüfen. Im Notfallplan sind die 
Maßnahmen aufzuzeigen, wie im 
Falle einer Notfallsituation 
vorgegangen wird. 
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Zertifikate



„ Im Falle einer Maßabweichung muss der Lieferant Hoerbiger vor der 
Versendung der Bemusterung über die Abweichung informieren.

Der Antrag auf Sonderfreigabe muss bei der HOERBIGER Konstruktions-
und Entwicklungsabteilung gestellt werden. Mögliche Abweichungen 
zwischen Lieferant und HOERBIGER sind transparent zu halten.

Die unterzeichnete Sonderfreigabe muss dem EMPB-Bericht hinzugefügt 
werden.“

Hierfür ist das Formular “F_16_14_WEP Abweicherlaubnis” zu benutzen.
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Sonderfreigabe Lieferant bei Abweichungen
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Vielen Dank



Date Content

04.12.2017 Komplette Resivions 04

06.06.2018 Anpassung zu geänderten 
Referenzdokumenten; 

05

10.12.2020 Nachweisführung EMPB-Merkmal 18 geä. 07
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Änderungshistorie



Dokumentenname Änderungs-
stand

Seite

F_1DV_0081_Run & Rate_Kapazitätsermittlung 04 23

F_1DV_0089_Erklärung Prozessabnahme 02 23

F_1DV_0091_Bemusterungsmatrix_D_E_Stand 07 2

Leitfaden_Bemusterungsmatrix_D / 
Guidelines Sampling Matrix_E

07 3, 4

F_1DV_0096_Bemusterungsabstimmung_D_E 02 2

F_16_14_WEP Abweicherlaubnis 31

VDA_2_Beurteilung_Serienreife__Produkt_Prozess 2012 24
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Referenzierte Dokumente

Note: Alle Referenzdokumente finden Sie unter: 
http://procurement.hoerbiger.com/de-0/pages/92


