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EMPB Leitfaden zur Bemusterungsmatrix (1/2)

Einkauf / Purchase Hoerbiger
Department Leitfaden zur Bemusterungsmatrix

Leitfaden zur Bemusterungsmatrix

b,
HOERBIGER

0 |Deckblatt Zum PPF-Baricht
Is Deckblatt ist die aktuellste Version nach VDA Band 2 zu verwenden
1.1 |Geometrie, MaBprufung

[Alle in Zeichnungen und Spezifikationen enthallenen Anforderungen sind zu prifen und zu dokumentieren. Hierbei sind
alle Mefkmale sindeutig zu kennzeichnen.

Dier Eintrag der Sollwerte muss mit den zuldssigen min. ‘max. Werten nach Vorgabe (gilt auch fir Merkmale chne|
direkier Toleranzangabe) erolgen. For jedes Musterteil ist der ermitielie |stwert zu dokumentieren und hat einel
Bewertung zu erfolgen, ob die Spezifikation erfillt wurde.

Eine Referenzierung der dokumentierien Werle zum Musierieil muss gegeben sein

in Klammem gesstzie Mertkmale sind Behelfsmale und sind im Messbericht nicht separat auszuweisen.

2 FLII'HIFDI'IEI"MUFIQ

[Wenn spezifiziert (z.B. bei elektronischen Komponenten) sind die Spezifikationen und die Testergebnizse beizufiigen.

1.3 [Werk: rifumn

‘ann spezifiziert iz.B. Cberflichenharie) die Testergebnisse beizufiigan.

1

4 [Haptlkprofung
‘ann spezifiziert sind der Testablauf und die TesErgebnizse beizufiigan

1.

5 |$;!us1l1(gn:rmng
enn spezifiziert sind der Testablauf und die Testergebnisse beizufgen

& |Geruchspnliun
‘ann spezifiziert sind der Testablauf und die Tesergebnizss beizufigen

7 ussehensprofung
‘ann spezifiziert sind der Testablauf und die Testergebnizss beizufigen

(Cbe rfldchenprifun:

'ann spezifiziert {z.B. bei dekorativen Oberflachen, wal. VDA Band 16) sind der Testablauf und die Tesiergebnizsel
b izufiigen.

T [ESD- Profung

[Wenn epezifiziert (z.B. bei elektroniachen Kom

.10 [Zuverlassigkeltsprofungen

Bestatigung s&mtlicher im Lastenheft und gof. auf der Zeichnung benannter Zuwerl3ssigkeitsanforderungen, sowie
Lebensdaveriest oder Bestandigkeitstests fiir Oberflichen durch den Lieferanten. Testergebnisse sind entsprechend
der Spezifikation bezuflgen.

(Ein Lastenheit wird auf den HOERBIGER Konstruktionsfreigaben dblicherweize mi
plus Index bezeichnet)

Die Lastenheftiorderung wird in Verbindung mit der freigegebenen Zeichnung durch den Einkawf von HOERBIGER
dem Lisferanten Gbermittelt.

Evil. auf den Zeichnumgen angegebene zusitzliche Vorschriften sind, sofern micht vorhanden, durch den Lieferanten|
bei HOEREIGER einzuholen.

EX wnd einer vierstelligen Zahl

Muster sind Produkie und Matenalien, die vollstindig mit serienmaligen Betriebsmitteln unfer serenmaligen)
Bedingungen {als Bestandteil des PPF) hergestellt wurden.

Die Anzahl der Mustereile wird Gber die HOERBIGER Bestellung definiert {(Minimum 3 Teile jo Kavitit) und missen)
mit einem Anh&nger [Erstmuster” oder der Banderole Erstmuster” gekennzeichnet sein.

Diie Musterteile missen mit entsprechender Referenziensng zum Malbericht gekennzeichnst sein.

3 |Technische Spezifikationen

iz. B. Kundenzeichmungen, Lastenhefte, CAD Dafen, Spezifikationsn, genehmigie Honstrukfionsinderungen,
Kurzschlussfestigkeit, Spannungsabsicherung, Funktionale Sicherheit (FUSIH

4  |ProduktFMEA

[Bei Geteranten ma Entwicklungsverantwortung oder Entwicklungsumfangen ist eine Produkt — FMEA zu erstellen und
muss beim Lieferant zur Einsicht verfiigbar stehen. Die FMEA muss jederzeit auf dem akiuellen Stand gehalien)
werden und im Falle von Anderungen der Spezifikation ist diese zu akiualisieren. Die FMEA muss sinen Verweis auf
die akivelle HOERBIGER Identnummer mit Index aufweisen. Bei der Erstbemusterung ist zu bestifigen, dass diel

FMEA durchgefihrt wurde.
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b,
Depariment Leitfaden zur Bemusterungsmatrix e

Bei Ubertragung von Entwicklungsverantwortichkeiten an den Lieferanten hat dieser die entsprechenden Freigaben|
2 n nachzuweisen. (z.B. von Hoerbiger freigegebene Konstnuktionszeichnung)

en
Bestatigung der Einhaltlung gesetzlicher Forderungen (z. B. Ummwelt, Sicherheit, Recycling, l&nder- specifischel
erifikate)
Mate rialdate nblatt IMD'S und Werkstoffzeugnis In Voriagestuie 0. 1.2 & 3
Cie Inhaltsstofie in Zukaufieilen sind vom Lieferanten vollstandig und gemald den IMDS Recommendations” des IMDS|
(Committes in das intematicnale Materialdatensystem einzupfiegen und HOERBIGER zur Verfigung zu stellen
(Automotive Comiort Systemns in Boleslawiec ID-Admesse: 520; Micro Fluid GmbH in Barbing ID-Adresse: 16847
Cas Materaldatenblatt ist entlang der realen Lisferketts, unabhangio von der vertraglichen Konstellation, par IMDS|
inzureichen.
Fir metalische Produkte ist ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach EM10204 fir die Erstmusierdmigabe zwingend)
rforderich. Fiir nichtmetallische Materialien ist ain Werkszeungis 2.2 ausmeichend. Diese Werksprifzeugnisse sind mit]
den Bemusterungsunteriagen einzureichen

erkstoffzeugnis In Vorlagestufe 4
Fir metalische Produkte ist ein Abnahmeprifzeugniz 3.1 nach EM10204 fir die Erstmusierfreigabe zwingend]
rforderlich. Fir nichtmetallische Materialien ist sin Werkszeungis 2.2 ausmichend.

Eine Prazess — FMEA ist zu erstellen und muss zur Einsicht verfugbar stehan.

Die FMEA muss jederzeit auf dem aktuellen Stand gehalten werden und im Falle von Anderungen oder Reklamationen
ist diese zu aktualisieren. Die FMEA muss einen Verweis auf die aktuelle HOERBIGER Identnummer mit Index|
aufweaisen. Bei der Erstbemustenung ist zu bestatigen, dase die FMEA durchgefihrt wurde.

Frozess FMEA In Vorlagestuie 4
Es muss eine koanalyse fiir den Produktionsprozess durchpgeflhrt werden. Wenn erforderlich milssen MaBnahmen|
ur Risikored rung umgesetzt werden. Das Ergebnis ist zu dokumentieren.

10 |szesss.ﬂlauﬂ! g m
G

rafische Beschreibung des pesamien Prozessablauies vom Wareneingang, tber de Produktion bis zum Versand.
Cas Prozessablaufdiagramm muss einen Bezug auf die aktuelle HOERBIGER Identnummer mit Index aufweisen.

11 |Produktionskenkungsplan (Controlplan) In Vorlagestufe 0, 1,2 & 3
Ciar Produktionskenkungsplan (vgl. ISOTS16049) beschreibt das System der Prifung von Teilen und Prozessen.

Er beschreibt die erforderichen Handlungen in jeder Phase des Herswellprozesses inklusive der|
[Wareneingangsprifungen, sowie allen periodischen Prifungen zur Bestdtigung, dass alle Prozesse under Kontrolls|
sind.

Ciar Produktionslenkungeplan ist wihrend der gesamten Lebensdauer sines Produkies erforderdich, d.h. sowohl in der
Prototypen-, der Vorseren- und Serienproduktionsphase. Er bleibt ein Jebendiges Dokument’, welches die Methodan|
der Prifung, Prifirequenz, Dokumentation und der verwendeten Melsysteme widerspiegelt.

Cer Produktionsenkungsplan enthalt mindestens alle Besonderen Merkmale”, welche in den Zeichnungen und)
Spezifikationen dargestellt werden als auch die vom Lieferanten intern (z.B. im Aahmen siner FMEA) als kritischi
leingestufie Merkmale.

Eine Requalifzierungsprifung aller Produkteigenschaften muss im Produktionslenkungsplan aufgefihr sein.

Dier Produktionskenkungsplan muss einen Bezug zur jeweils aktuellen HOERBIGER Teilenummer mit Index aufweisen.

Produktionsie nkun: an (Controlplan) In Vorlage stufe 4
Bei Worlagestule 4 ist ein auf die Prifschrite eduzierer Priffplan ausreichend. Die werwendeten Messmitie] missen|
Be standteil des Prifplan sein. Alle "Besonderen Merkmale" mikssen zwingend Bestandieil des Prifplans sein

12 |Prozesstahigkeltsnachwels
Cie Bestimmungen zu den besonderem Merkmalen sind dem HOERBIGER Dokument "5823 033 Besondere|

Merkmale Lisferant D_E" zu entnehmen und umzusetzen. Liegt dieses Dokument dem Lieferanten nicht vor, ist es vom|
Lieferanten beim Einkeui von HOERBIGER anzufocrdern.

Mame/' name’ nazwa: F_10V_0091 Dokumenten-Eigner’ Document owner’ Version' wersja: 06 ( I, )

_Bemusterungsmatrix D E Wiascice| dokumeniu: Markus Schmekz Seite’ Page’ Strona 2 von'off z &




EMPB Leitfaden zur Bemusterungsmatrix (2/2)

Einkauf / Purchase Hoerbiger
Department Leitfaden zur Bemusterungsmatrix
13 JAbsichenung besondere Merkmale
Cier Machweis der Absicherung hat fur alle auf der Zeichnung und ggi. im Lastenheft definierien JBesonderen)
Merkmalen® entsprechend der HEX 5372 zu erfolgen.
(Grundsétzlich mizsen besondere Merkmale in den FMEAs in den Arbeits-, Prif- und Produkfionslenkungsplaneny
be trachist und als solche gekennzeichnet werden
Fir besondere Merkmake ist das peweilige Messmittel im Produktionslenkungeplan und in der Profmitieliste
stz ufihren.
14 |Praimitallise
Eine aktuelle Prifmitieliiste mit Bazug auf den Produktionslenk muss iibe rmitislt wardan.
15 Prafmittelfanigkeitsnachwels
Fir alle im Produktionskenkungsplan aufgefihren Me ssmitiel, welche zur Uberwachung von .Besonderen Merkmalen']
ingesetzt werden, muss eine Messmitie fahigkeit erstellt werden.

<,
HOERBIGER

Es ist darzulegen, mit welcher Anzahl an Werkzeugen {Ur- und Umformwerkzeuge ) das jeweilige Produkt gefertigt wird)
pder wie viele Nester ein Mehriachwerizewg (z B. SpritzgieBen von Kleinteilen) enthalt

Im Rahmen der Prozessvalidierung unter Serenbedingungen ist der Machweis zu erbringen, dass die peforders
(Crualitat und Stickzahl gemald der max. verraglich versinbarien Kapazitét sichergestellt werdan kann.

Der Nachweis kann z.8. durch sinen Produktionsiest (runi@rate) erfolgen. Zur Bestitigung kann das HAKS Formular
"Prozessabnahme” verwandet werden.

18 |Schrifiliche Selbstbewertung

Mit der Selbstbeureilung bestatigt der Lieferant, dass Produkt und Prozess gemal den definierien Kritenen alle)
|Anfordersngen erillt und eine inteme Freigabe durchgefihrt worden ist. Zur Bestitigung kann das HAKS Fomular]
"Prozessabnahme” verwandet werden.

19 |Telle lebenslauf

im Teilelebe nzlauf sind alle Anderungen am Produkt und des Produkts 2E5585 ZU dokumentieren.

Es ist der Machweis zu erbringen, dass die vorgesehene Lagerung und die eingesetzten Ladungstrager keinerei

Be sintrachiigung des zu liefe mden Bauteils verursachen.

PPF-Status Llofarketo

Cier Lieferant ist werantwortlich fir die Freigabe aller Komponenten, Teilsysteme und Dienstleistungen in seiner|
Lieferketis.

Ciar PPF-Status (Prozessfreigabe, Produkifreigabe, Gesami-/Serienlieferimigabe) der Lieferketie izt zu dokumentisren
|- Der Umgang mit Setzteilen (vom Kunden vorge schriebene Teile/Lieferanten) ist mit HOERBIGER zu vereinbaren.

2

22 |Frelgabe von Beschichtungssystemen
in der Regel werden bei oberdlichenbeschichieten Bauteilen Gesamtsysterme 8us Substrat  inklusive
(Ciberflache nbeschichtung gemal Kundenanforderungen freigegeben (z. B. Sicherstellung Lackhattung).

23 |Sonstiges | Notfallplan
Motfallplan (MaBnahmen zur Aufrechterhaliung der Lieferfahigkeit bei Maschinen-, Mitarbeiter- oder ECW-Ausfall).
Ciar Motfallplan muss minde stens alle im Proze ssablaufdiagramm und Produktionslenkungsplan enthalkenen
Arbeitsschritte umfassen und die Unterfieferanten beinhalten.

Dier Mottallplan ist der Bemusterung beizufiigen.
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0. DeCkaatt’ VDA Band 2 Eintragung der Grund flr die Eintragung der geforderten
Adresse vom Bemusterung ~Stufe / Level“ geman
Lieferanten und bitte ankreuzen(x] HOE-Bemusterungsmatrix
HOERBIGER

[ Beficht Produktionsprozess- und Produktfreigabe Vorlagestufe:
[ Berichtsonstige Muster ] Machb ¥ LINg
O Bemusterung O Aussetzen der Fertigunglanger als 12 Monate
O Neuteil O Anderungin der Lieferkette
O Anderungen am Produkt:
O Anderung am Produktionsprozess:

Produkt / Prozess

. i 1.1 Geometrie, Malprifung 1.9 ESD - Profung 8 Softwareprifbericht 0 16 Werkzeuglbersicht
Vorlagepflichtige 1.2 Funktionspriifung 1.10 Zuverlassigkeitspriifungen 9 Prozess - FMEA [0 17 Nachweis vereinbarte Kapazitat
Unterlagen bitte 1.2 Werkstoffprifung 2 Muster 10 Prozessablaufdiagramm [ 18 Schriftliche Selbstbewertung
9 1.4 Haptikprifung 3 Technische Spezifikationen 11 Produktionslenkunigsplan O 19 Teilelebenslauf
ankreuzen [X] 1.5 Akustikprifung 4 Produkt— FMEA 12 Prozessfahigkeitsnachweis [ 20Eignungsnachweis Ladungstrager
1.6 Geruchsprifung 5 Konstruktionsfreigabe 13 Absicherung besondere Merkmale [0 21PPF Status Lieferkette
6 Einhaltung gesetzlicher Forde- Sty gl b e
e -
geméB verein- SR 8 ol rifmittelfahigkeitsnachweis
barter Bemus- Lieferant/Produlktionsstandort
terungsmatrix Benennung: erscheinnummer:
Sachnummer:s ermenge:
Zeichn@g&ﬂﬂﬁmer: argennummer:
Bauteilbezogene : TelcoT
Angaben zur ilung; Fax/ Email:
Bemusterung
ung.
/ Entscheidung Kunde \ Freigaben |
Eintragung der \ Produkt / Prozess |
Andi Ge- Ge-
ZUStandlg"en Ge- | samt | samkt | = || = | =\l 2|l afa) a2 L o | | wl==|=2=2|=|=2== ro [ ra|ra | r
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erforderlich O O DDDDDqDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD
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0. Deckblatt - details

Lieferant / Produktionsstandort:

Bauteilbezogene KennnummerDUNS-Code: ennnﬁmmer.
Benchts-Nr..  Index: Benchts-Nr.: Index: [——
Angaben Zur Benennung: Feaichnungsnummer:

Bemusterung Sschnummer: Stand/Datum:

Art, Umfang und Kennzeichnung

1.2 Funktionsprufung

1.3 Werkstoffprifung

14 kol

1.5 Akustikprufung

1.6 Geruchsprufung

17 Aussehanzomoiung

1.8 Oberflachenprifung

1.9 ESD - Prufung

1.10 Zuverassigkeitsprifungen
2 Muster

3 Technische Spezfikationen
4 Produkt-FMEA

5 Honstruktionsfreigabe

§ Einhaltung gesetzlicher Forderungen
7 Matenaldatenblatt/IMDS

8 Softwasreprifberncht

9 Prozess-FMEA

10 Prozesssblaufdiagramm

11 Produktionskenkungsplan
12 Prozessfahigkeitsnachweis
13 Absicherung besondera Merimale
14 Prufmitteliiste

15 Profmittef@higkeitsnachweis
16 Werkzeugibersicht

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Anforderungen 17 Machweis vereinbarte Kapazitat
. . 18 Schrftliche Selbstbewertung
gemall vereinbarter 19 TelelkebendanT
Bemusteru ngsmatrix 20 Eignungsnachweis Ladungstragerinkl. Lagerung

21 PPF-Status Lieferkette

O 0| 00| 0| 0|0 0| 0| 0|0 0| 0 0] O Q| 00| 0 0| 0| Q| 00| O Q| O o O| 0,0/

Unterschrift &
Bestatigung
durch den
Lieferanten

),
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1. Produktbezogene Priifergebnisse

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Zum Beispiel: 1.1
Geometrie, MaBpriifung

Bauteilbezogene
Angaben zur
Bemusterung

Diese Ubersicht ist fiir
Produktbezogene
Anforderungen zu

benutzen

1 Geometne, prutung
1.2 Funktionsprifung
1.3 Werkstoffprifung

1.4 i

1.5 Akustikprifung
1.6 Geruchsprifung
1.7 T

1.8 Oberflachenprifung

1.10 Zuverassigkeitsprifungen

2 Muster

3 Technische Spezifikationen

4 Produkt-FMEA

5 Konstruktionsfreigabe

6 Einhaltung gesetziicher Forderungen
7 Materisldstenblati/|MDS

goooooood

Ken / DUNS-Code:

ennnummer:

Benchis-Nr.: Index:

denchis-Nr.: Index: o e v

Benennung:
Sachnummer:

Nummerierung geman
Zeichnung

Auflistung aller Zeichnungs-
mafe,Oberflachenangaben,
Radien, allgemeine
Kantenbriiche usw.
einschlieflich aller
Toleranzangaben

Jsnummer:
Stand/Datum:

‘eichnungsnummer:
stand/Datum:

i)

orderungen
Spezifikationen

INRIERRRRINEEE

Eintragen der
Messergebnisse, inkl.
Stellungnahme Ja / Nein

gqooogoooooooooooaooqooogoo
gqooogoooooooooooaooqooogoo

Unterschrift &
Bestatigung
durch den Lieferanten

10.12.2020

Bestatigung Lieferant:
Bemerkungen:

ntscheidung Kunde:

el [n]
bgelehnt, Nachb riorderich | O
Jemerkungen:

Unterschrift:

Datum: Unterschrift:

),
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1. Prozessbezogene und sonstige Dokumente

Vorlagepflichtige
Unterlagen bitte
ankreuzen [x]

Bauteilbezogene
Angaben zur
Bemusterung

Moglichkeit, den Status
gegenuber den
Anforderungen zu
kommentieren.

Unterschrift & Bestatigung
durch den Lieferanten

10.12.2020

Prozessbezogene und sonstige Dokumente

Diese Ubersicht ist fiir
Prozessbezogene oder
sonstige Anforderungen

zu benutzen

Stand: __ /Datum:

4§ Softwareprifberichi
9 Prozess-FMEA

10 Prozessablaufdiagramm

11 Produktionslenkungsplan

12 Prozessfihigkeitsnachweis

13 Absicherung besondere Merkmale
14 Priffmittelliste

15 Prifmittelfdhigkeitsnachweis

ooooooog

O 18 Werkzeugibersichi
O 17 Machweis vereinbarte Kapazitat

O 18 Schriftliche Selbstbewertung

O 19 Teilelebenslauf

O 20 Ladungstriger inkl. Lagerung

O 21 PPF-Status Lieferkette

O 22 Freigabe von Beschichtungssystemen
O 23 Sonstiges

Kennnummer { DUNS-Code:

Kennnummer:

Berichts-Nr.. Index: Berichts-Nr.. Index: [r—
Benennung: Benennung:

Sachnummer: Sachnummer:

Zeichnungsnummer: Zejichnungsnummer.

Stand/Datum: Stand/Daturn:

Bestatigung Lieferant:
Bemerkungen:

Name:
Abteilung:

Unterschrift:

Entscheidung Kunde:

frei

O

abgelehnt, Nachbemusterung erforderlich

Eemerkungen:

Unterschrift:

),
HOERBIGER




Zusammenfassung:

Auf den folgenden Seiten finden Sie eine Erlauterung, welche Nachweise flr eine
Bemusterung an Hoerbiger darzulegen sind.

Die Daten, die in PPAP prasentiert werden, mussen konsistent sein zu
-Materialprufbericht / Materialzertifikate

-Zeichnung

-IMDS

-Prozessflulidiagramm

-Prufmittelliste

-Produktionslenkungsplan

-Prufmittelfahigkeitsnachweis

Besondere Merkmale sind separat nachzuweisen. Mit der Bemusterung sind hierfur die
Nachweise der Prozessfahigkeit und der Eignung des Prufmittels nachweispflichtig.

Die Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen ist obligatorisch. Der Lieferant hat den
Nachweis zu erbringen und diesen Nachweis mit der Bemusterung mitzusenden, wenn
dies laut Zeichnung, Spezifikation nach HEX, Lastenheft etc. ausdricklich
vorgeschrieben oder ausdrlcklich gefordert wurde.

),
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1.1 Geometrie, MaBpriifung

Lieferant / Pro

Alle Zeichnungs-
anforderungen sind mit der
Bemusterung nachzuweisen.

Vorlage ,Produktbezogene
Anforderungen* zu
verwenden.

Kunde:
Heinrichs & | HOERBIGER Automative Sp
Kennnummer Kennnummer: 108 118 _—
| Berichts-Nr.: k | Berichts-Nr. Index:
Benennung Benennung END CAP ADJUSTMENT
‘Sachnummer. | Sachnummer
o Zeichnungsnu | Zeichnungsnummer
c Stand / Datur.. [ | Stand/ Datum:
S === o : ==
c Ref Forderungen IST-Wene Spezffixation Bemerkung
= Nr. Spezifikation Lieferant erfullt
5} ] | Ja_ | Nein |
o) Teile-Nr.: 1);2);3).4.)5)
N 1 Gewinde M45x15-6g | Lehrenhaltigkeit => i.0. x|
% 2 |Lange 508+025mm  |5.15:5.15:5.155.155.15 x
E ‘3 Winkel 30 £0.5 30.03;29.93;30.08;29.99;29.95 X
[ |4 Radius R 0.5 0.2 mm x Radius zur Gewindeseite
o 4 Radius R 0.5 £0.2 mm 0.56;0.54;0 50,0.50,0.49 x
c [5  |Fase0.520.2x45°+1° 0.45,0.450.44;,0.450.44 x 45° x
E |6 Durchmesser 43 0.1 mm |42.98;42.97:42.98:42.99:42.98 %
2 |7 |Durchmesser 3112 mm |10, siehe Nrd1 x
(] |8 Lange 20.32 £0.02 mm  (20.32:20.32;20.32;20.32;20.32 x
E 9 Lange 36.18 £0.25 mm 36.19:36.19;36.19:36.19;36.19 %
g 10 Mass 3.3 £0.1 mm 3.30:3.30;3.31;3.30;3.30 X |
pd 1 Rauheit Re0.8 0.36:0.38;0.33;0.34,0.35 X iLIT 5Lc0.25
12 Rauheit Ra0.8 0.51;0.41;0.48;0.46:0.44 X Lt4 LeD 8

Auflistung aller
Zeichnungsmale,
Oberflachenangaben,
Radien, allgemeine
Kantenbriiche usw.
einschlieflich aller
Toleranzangaben

10.12.2020

Musterteil (Teil1/
Teil2/ Teil3)

Die Ergebnisse der Status je
Messung beziehen Anfor-
sich auf das jeweilige derung

Technische Spezifikation nach

Datenblatt Nr.: ___
Stand A/01.012013

R

CAD Systen

),
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1.2 — 1.10 Produktbezogene Priifungen

Alle Zeichnungsanforde-
rungen sind nachzuweisen:
auch techn. Spezifikationen,

.. 1.2—-1.10 zum Nachweis
der spezifischen
Anforderungen

g
a
O

1.3 530 = Frafung

O 1.10 Zuvardiasgoetapsdegen
O 2 it

O I Tesreacha Soarliontasdn
O 4 Produiat-FEA

O 5 Honsiritessiwg sz

O & Erratung gesalscher Fadarungan
O 7 Matesai ileysan oS

1.2 IFasmitatsfr b .;IJ-\.
1.3 WaAdasSeaifing
1.4 HaptineGiung

1.5 Akeiprifung

1.8 Gurushsprifung

1T Auketanieniung
1.6 Dbadichanpsideng

oooooood

FannnLrrar | DG Leae

e e e

Hangnrog
S B AL
IO R T T
Syl Dot

Fotarungen
Sl anan

o \\

NN
K e

Technische Spezifikation nach
Datenblatt Nr.: ___ . ..
Stand A/01.01.2013

\

1 49 +0.40

s

+0.50
a

o

gooooagagqaoaads
goqogqgogogoaon
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1.3 Werkstoffpriifung
Materialnachweise

Fir metallische Produkte:
Ein Abnahmeprifzeugnis
3.1 nach EN10204 ist fur die
Erstmusterfreigabe
zwingend erforderlich.

Teilenummer sowie die
Anforderungen zum Material
sind der Zeichnung zu
entnehmen.

Verweis zur Anforderung
(min-max).

—
/
T

Mwmimlrti“

Abnahmepriifzeugnis NORM-EN 1020

Artikel-Nummer: Kunde: Zeichnungs-Ind.: D-Teil:
“entil Hoerblger HE12345-5554,

HE12345-5554,

I-Nr.: GieAmaschine/Form: | Giefdatum: Abruf-Nr.:
01.01.13

Unsere Lieferscheain Lieferdatum: Lieiermenge:' ] Produktior

TETIZ0TE

Bestellungnummer: 01.01.13 5 Stiick

Chemische Zusammensetzung in % DIN EN 1706: 1998
Werkstoff: EN AC-43400 bzw. EN AC-AISiMg(Fe) /DINZ233

|EBlem. | Si,% [Cu % [ Zn % | Fe,% | Mn.% | Mg.% | Ti% ]

Sell | 9,0-11,0 | max, max, max.1,0 | max. 0.55 | 0,2 -0,5 | max. 0.20 (m
0.1 015
st 10,22 0075 0,056 0,60 0,301 0,333 0,038

(Im Liefer Mechanische Priffmerkfhale

Merkmal Wart Merkmal Prilf. Sollwert Sollwert
i merkmal Prif- ginheit Minimum Maximum
ZUGFESTIGEEIT 604,000 M,/ mm2 SETRECKGRENZE
BEUCHDEHNUNG 26,000 % EINSCHNUERUNG RM Zugfestigkeit RM MPA
HAERTE HEW 196,00 | RPO,Z Defngrenze 0.2 % MPA
A Bruchdehnung A k]

10.12.2020

Istwert
Maximun

a68 5

3442 C.L’.)
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3 Technische Spezifikation

Beinhaltet alle von Hoerbiger spezifizierten oder bestimmten Anforderungen
an das Produkt.
Diese Anforderungen kdnnen in

- Zeichnung

- Lastenheft

- Prufvorschrift
- Datenblatt

- USW.

beschrieben sein.

10.12.2020

A [ A

B

e
40

05

]

.4

49
GF T

i}
Technische Spedzifikation nach
Datenblal B .- oo s I
Stand A/01.012013

E

S wown L | CAD System
: N
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5 Konstruktionsfreigabe

Dieser Punkt kommt nur zur Anwendung, wenn dem Lieferant eine Entwicklungsverantwortung ibertragen wurde.

Die Konstruktions- und/oder Entwicklungsfreigaben sind vom Lieferanten entsprechend einer vorab getroffenen Vereinbarung
vorzustellen.

Dies kdnnen sein:
- Zeichnung

- Lastenheft

- RASIC

- usw.

Diese Unterlagen mussen einen HOERBIGER Stempel oder HOERBIGER Zeichnungskopf haben.

),

HOERBIGER
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6 Einhaltung gesetzlicher Forderungen

Die Einhaltung der

gesetzlichen Anforde-
rungen ist zwingend
erforderlich.

Der Lieferant hat den
Nachweis zu erbringen und
diesen Nachweis mit der
Bemusterung mitzusenden,
wenn dies laut Zeichnung,
Spezifikation nach HEX,
Lastenheft etc. ausdriick-
lich vorgeschrieben oder
ausdrticklich gefordert
wurde.

Inhaltsstoffe in
Zukaufteilen.

10.12.2020

Erstmus riifbericht VDA
Inhaltsstoffe in Zukaufteilen
{Materialdatenblatt)
1. Firmen- und Produktbezelchnung

_____ [1 2 Angaben zum Produkt

| Name = "

| StrakeiPosttach: B | Musterbericht-Nr -

[Nat. -Keanz PLZIOH: ~ |ZSB-hr

| Ligferanten-Nummer — |Bestellhr

| Ansprechpartnar mit | Artikel-Nr

| TelefornyTelefax: ]

[Tel + ]  Ligferschesn- e T
l_ax + Arlderungg-ﬁéﬂd -
| e, | Datum: 05.04.2013
s o S

2, SBlcherheit und Ummwelt

Sioffe, die einem gesstziichen Anwendungsverbot untediegen, dirfan nicht enthe
Beachte: VDA-Liste fir dek/arationspichtige Stoffe

Zutreffendes bitte ankreuzen.

- Enthait das Bauteil Stoffe mit einem Gefahrlichkeitsmerkmal gema ChemGiGe

X Nein
13 (KirviEsichnurgen gern Gaffiodl ung Kannentislaren snd urier *Inhatssiofie anz

- Konnen beim sachgematen Umgang mit dem Bauteil Gefahrstoffe ent
ke stehen o

(Boactte WD Lisie fur seicaratonsplicrige Sota)

X Nain

Ja (Punkt 10 des EG-Sicherheitsdatenblaties ist
auszufiillen)

. Ist das Bauteil ein Gefahrgut im Sinne des Verkehrsrechles (Transportrechtes)?
X Nein
Ja (Punkt 14 des EG-Sicherhatsdatertiaties st auszuliiben)
Enthalt das Bauteil wassergetahrdende Stoffe gem. Wasserracht?
X Nein

Sicherheitsdatenblatt

EU- Sicherheitsdatenblatt

Produlomame: i Vieraon:
Produltmmsmmer. Darasn:
Herueller:

1. Stoff- Zabereitung:- ond Firmenbezeichnung

1.1 Handel:name

1.1 Name und Adresse des Herstellers' Lisferant

Tel: +
Fax: * ]
Notfallandamns
Motfallomme
e-mal Adreise
1.} Einsatz der Substanz’ Zaberei

Fng
Infusion wnd Igjekticn, pharmazeutische Iwischenprodukte, MNabnmpverpinzung. Infaat for
Zellkuinrmedien

1. Mioghiche Cefabren

keine

3. Imsammensefrung Angaben ru Bestandreilen

CASNr: i
EChr.-

Miobekialarpennche:

Summenformsl.

Chemiichs Bezeichms.

4 En!l‘-Hﬂ:ﬁ-!l-l-lT:llm I,

HOERBIGER




7 Materialdatenblatt/IMDS

IMDS 1D f Version Seite: 1713
Arrwender {}1234’?‘1 Diatum: 14,0; MDS 1D/ Version: 01234/1 Seite: 213
Anwender: Dratum: 140247
1. Firmen- und Produktbezeichnung
MDB-Bericht
1.1 Angaben zum 1.2 Angaben zum Proc
Mool b Inhaltsstoffe in Bauteilen und Werkstoffen

Name [ID]: eil-/Sach-Nr.; HI . i ) i -
ABC Stoffe, die einem gesetzlichen Anwendungsverbot unterliegen, dirfen nicht enthalten sein!

" ) v Es miissen auch Gefahrstoffe angegeben werden, die bei Gebrauch entstehen kinnen oder freigesetzt v
::NE” "'"":: Sy i3 Beachten Sie: GADSL-Liste fiir deklarationspflichtige Stoffe
alle/Postfach: Musterberichts-Nr.:
Nat -Kennz /PL2/0rt: Musterberichtsdatum: ) i
Lieferanten-Nr wamm&nmemng
Ansprechpartner: Lieferschein-Nr.: -
s TEEM: N - Vordufiges MDB: Meii  TeilSach-Ne: HB12345-555A Musterberichis-Nr.: 01234/1
g £ingaben missen mit MOS0 TVarsior: Bersnny " IMDS ID / Version:
. glet zeichnung i Ventil Node-1D:
ubereinstimmen.
Ebens im | &) Benennung ) TeiliSach M. QDi% Q Q% | %G SNl Y
MDB-Status Inte Baum zm zmw_ IMDS 0/ Version | Anzabl | Gewscht k’u— w-;:i e
F: . Mame Wieehs o -Nr, s
IMDS Daten miissen an 1mmm]- ::; £} Bainsinfnama £ et ue : Rl | M ‘ mm | svHe
die Hoerbiger ID #529 Envplingerinne {0
gesendet werden.

Basierend dem Materialpriifzeugnis und der Zeichnungsangabe

),

HOERBIGER
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9 Prozess FMEA

Angaben missen mit Deckblatt
der Zeichnung Fehilier - Moglichkeits - und Einfuss - Analyss
Ubereinstimmen. — T e
Tygs | Anaabl cer )
[Prozel-FWMER, 7
[ Typ Teile - Nr: | Anzaihi dar b i
2
. . rzahi m i RPZ > 105
I_?rozegssghntte mussen Keine Fehierursechen mit RPZ > 100
Ubereinstimmen zwischen: % —Ta & =
- Prozess FMEA E108,05.2017 Hachsie RP2-Zahi 100
- Produktionslenkungsplan [Datum FMEA srtaBi: C i Termin |Datum)
- Besondere Merkmale 27. Juni 2018 siehe OFL
[Datum FMEA geindert:
512 Jull 2017
Anderungsbuschreibung
Bei Prozessverantwortung fir das
Bauteil muss vom Lieferanten eine [Originaiablage bei
Prozess-FMEA erstellt werden. Quaiataschening

Der Bemusterung muss kein
Nachweis* beigelegt werden. Es ist
ausreichend, wenn die Durchfiihrung,
Dokumentation und Archivierung
beim Lieferanten erfolgt ist und mit
dem Bemusterungsbericht bestatigt

WI rd. waitera Hinwaise zum Teil

(mach woghchiail Bikl, Zsichaung Soer Somtge Himweise einfigen)

(* nur bei Bedarf zur Einsicht durch
HOERBIGER nachzuweisen /
vorzulegen!)

),
HOERBIGER
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10 Prozessablaufdiagramm

Kunde / Customer: Horbiger
Angaben missen mit _y [|Benennung / Part Name: Ventil
der Zeichnung Sachnummer / Article No.:
Ubereinstimmen. sioos e
Zeichnungs-Nr.: /| Drawing No.: HB12345-555A
Das Prozessflul3- | And.-index / Latest Change Level:

diagramm muss alle
Fertigungsschritte von
.Bestellung —
Wareneingangsprifung
— bis zur Lieferung
enthalten.

R!@i\l—ﬂg |ﬂ9p§:”3n l'ﬂw malesis]
Prozessschritte miissen Kundenauftrag / Bedarf I Sosadig o mpice
Ubereinstimmen zwischen: T
Rearipment
- Prozess FMEA : o o - s ploces
- Produktionslenkungsplan - k4
- L) T
- Besondere Merkmale Materialbeschaffung & ~ Gpeaim 0 Cpataion 0060
- Turing n tming mashine Mt Handwte ol

WE-Prifupg (Dispo)

. i 1o Insleuktion
A Pagrif i
| ]
Produktion §-E-Schritte) - Opsralion 0030 Ot D070
Cleanirg with cperslion plan 0030 CQualty depadment

.A.l:likel -Nr.:/ é.ur;.;:lierl Part No.:

Erstolliigedindort; |

Slar

O panstion 6010

Ingsection scconding iz Ingpaclicn
péen for operation 0020

wisual chack accaording to

irspection instuction dleaning

~ ew 01012013 [™

Rreceiving accorting to inspaclion
plan

»
: I
- Cperaton 1040 ] Eolez
: ‘I}amwsm!m %
Bauteil-Prfifung (QS) sz Oparstion BB
Packaging according Lo
L Qperation D050 custamer specification
. Talting from tamp. atars S
V Dedvery to ‘
; Heirbiger
b formand bo assern bl
Lagerung / Versand kil * =
End

),
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10.12.2020




11 Produktionslenkungsplan

Angaben missen mit

der Zeichnung
Ubereinstimmen.  * Control-Plan

Prololpp [Vorsenie Serie Fontakipersort T elefon Datum d Erstireigabe: [Erderungsdatum:
Prototupe  [Pre-Series. Series ContactpersarnTelephone Date of first release Change Date:
Der Produktionslenkungsplan
muss alle Fertigungsschritte e S
(Cortral-Plan Nurnber: DateiRelease by Enginesring (if necessary]
von ,Bestellung — PTG
H . H | TeilenamelBeschreibung: LieferantStandertFreigabaDatum Dat. i h Kunden-|
W arenein ga n gS p rufu n g —_ b IS PartnamelDescriptor S:ﬁpgheréﬂ\):s‘ﬁeleasdDale DoleFelease by Quality Department [ necessary)
f ILi eferantStandort: Lieferantenschiiissel Daturr'w/sitere Freigabe (fall s erforderlich): Daturriweitere Freigabe (Falls erforderlich):
Zu r Lle eru ng enthalten N |SupplienSite: Dateifurther Releass (if necessary Dateifurther Releass (if necessary]
INuMmIrmer Prozesselement Maschine Merkmale: K (zE. Methaden Reaktionsplan
. . INurnber Processelement Machine Characteri stic HSC) Reaktion Plan
P rOZeSSSCh rltte mussen P [Pradokimerkmal Frozessmerkmal Froductrocessl  [Prifmie] CHehproben Lerkungsmethods
Product CharacteristigtSeo Spezificationt Inspection | Sample Flan Cortrol Method
Ubereinstimmen zwischen: s

Urfarg Haufigkeit
Nr of Samples |Frequency

- Prozess FMEA
- Produktionslenkungsplan
- Besondere Merkmale

WE-Prifung

muss vom Lieferanten ein
Produktionslenkungsplan erstellt werden.

Bei Prozessverantwortung fir das Bauteil Produktion éFE-Schritte)

Der Bemusterung muss kein Nachweis*

beigelegt werden. Es ist BauteiI-Pr'E]fung (@S)

ausreichend, wenn die Durchfiihrung, :
Dokumentation und Archivierung .

beim Lieferanten erfolgt ist und mit dem .
Bemusterungsbericht bestétigt Lagerungy Versand
wird.

e

(* nur bei Bedarf zur Einsicht durch
HOERBIGER nachzuweisen / Requalifizierung / Produktaudit
vorzulegen!)

),

HOERBIGER
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12 Prozessfahigkeitsnachweis

ABC Measured values
Proaucrmumver: HB12345 5554 Change: - Machine: 3D
Productname:  Yentil Sanple size: i
Hoerbiger Anforderung zum Statistic process control protocol LI U Raison 1 g
“Umfang mit besonderen Merkmalen” Broductmumber. HE12345-5558 A Machine 3D Yominsl: 25800 USL: 2505 LSL: 2495 mm Bemustennz 01.01.2013
Productzame:  Ventil Sample size. 1 Cad  Bosition. Secia L 3 H Taspociar Fone D
Chiar. code: Fegulaion 1 Sample fequence: 0 1 2153 o0 o 5
Der Lieferant den Nachweis fir besondere Merkmale zu Cor name: Card iz - E ey e =
erbrlngen, Wenn dleS |aut ZelChnUng, SpeZlflkathﬂ nach R 1750 HT 17,50 DI. 1745 mm Bemusterung 13.04.2013 1 3 13043013 25000 8010 0,000 30
HEX, Lastenheft etc. ausdrlcklich vorgeschrieben oder o ‘ o - e .
ausdricklich gefordert wurde. = v oww o o om o
= i 2 FaN . - - -
1) Nachweis der Prozessféhigkeit: ux a8 B Uar  ses esee e jws
Ziel: Nachweis, dass der Produktionsprozess robust und . i) T o e = e
sicher ist, dargestellt iber mehrere Prozessparameter. T T . .
#1 Nachweis der Maschinenfahigkeit (Nachweis anhand L v e s _m >
einer Charge / gleiche Einstellung der Prozessparameter) T T B B - ML i
#2 Nachweis der Langzeitfahigkeit (Nachweis anhand von T § _ oL o s w
Daten aus mehreren Chargen / Variabilitat der | | b 192 R 2 el e
Prozessparameter abgebildet) ' . ——
2) Nachweis zur Vorlage mit der Bemusterung: \ ﬂ '
CC: Cpk/Ppk > 2,0 mit mind. 125 Teilen [siehe VDA 4.3] cp 220 4 v OwrSL 0 pEss om0
H 0,010 Ist [ Feults % 0,00
Cpk: 191 o
SC: Cpk/Ppk > 1,67 mit mind. 50 Teilen [siehe VDA 4.2] =

Critical Characteristic / CC

cc

Critical Characteristics { CC:

Der Frozessfhicksitsrachweis ist orundsézlich zu erbringen. Dieser Nachweis der Prozessfahigksit kann
erfolgen Uber

- 100 % Priifung

[SPC] mit eirer Lang: gheit (vgl. YDA Band 4"4.4 Langzeitfahigkeit'])'

Kennzeichung am Maf in
der Zeichnung

+ Liste aller besonderen
Merkmale nahe dem

it C,y, ocler Py, = 167. Fiir den Erstrmusterpriffbericht muss eine vorlaufige Prozessfahigket (vol. VD&
Band 4 4.3 Veorlufige Prozessfahigkeit]' mit C,,, oder P,y 2 2,00 an mir, 125 Teilen nachgewiesen werden,
- Machwsis der Frigksit der Einhaltung der zur Fertigung des Merkmales zustindigen Prozessparameter,
wenn der Zusammenhang [Korrelation] zwischen dem Prozessparameter und dem i
erbracht warden st

- Abweichend zum Machweis der Prozessfahigkeit kann in Abstimmung mit HOERBIGER fuir bestimrrte
Merkmale [z B. Altautovercrdnung, Brennbarksit eic.) der Nachweis iiber andere. geeignete Methoden
erbracht werden [z. B. Nachweis iiber EMPE + jshrliche Pequalifizierung)

Grundsétzlich miissen besondere Merkmale in den FME As in den Arbeits-, Priif- und
Produktionslerkungsplanen betrachte! und als solche gekerrzeichret werden. Fiir besandere Merkmale
ist das jeweilige Messmittel im Produklionslenkungsplan und in der Prifmittelliste aufzufiibren, Der
Machweis der Priifmittelfghigkeit ist zu erbringen

sC

L Significant Characteristic / SC
Si

ignificant Characteristics { SC.

Der Prozessfahigkeitsnachweis ist grundsatzlich zu erbringen. Dieser Machweis der Prozessfhigeit kann
erfolgen iiber,

- 100 2% Priffung

- Stafistische Prozesskortrolle [SPC) mit einer Langzeitfhigkeit [vgl. VDA Band 4 4.4 Langzsitfahigkeit’)'
it €y oder P,y 2 1,33, Flir den Erstmusterpriffbericht russ eln i igkeit [vgl. VDA Band 4 "4.2
Kurzzeitishigkeit’)! C, = 167 an i, 50 Teilen nachgewiesen werden

- Nachweis der Fahigkeit der Einhaltung der zur Fertigung des Merkmales zustancigen Prozessparameter,
werin der Zusammenhang [Korrelation] zwischen dem Prozessparameter und dem Prozessergsbnis
erbracht worden st

- Abweichend zumn Mactwes der Prozessfahigkeit kanm in Abstimmung rmit HOERBIGER Fiir bestimmte
Merkmale (z. B: Altsutoverordnung, Erenmbarkelt etc.) der Nachwieis Uber andere, geeignete Methoden
erbracht werden (z. B Nachweis liber EMPE + [&hrliche Fequalifizierung)

Grundsétzlich milssen besandsrs Merkmale i den FIE As in den Arbits-, Prif- und
Produklionslenkungsplanen betrachtet und als solche gekennzeichnet werden Fiir besondere Merkmale
ist das jeweilige Messmittel im Produktionslenkungsplan und in der Priifmitieliste aufzufifren. Der
Machweis der PriifmittelFahigkeit ist zu erbringen

Kennzeichung am Mag in
der Zeichnung

+Liste aller besonderen
Merkmale nahe dem
Zeichnungskopf

10.12.2020
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14 Priifmittelliste

Alles Pruf- und Testequipment ist in
der Prufmittelliste aufzufiihren.

Prifmittelnummer und —name” muss
Ubereinstimmen mit:
-Produktionslenkungsplan
-Prifmittelfahigkeitsnachweis

Prifmittel missen kalibriert sein.

Prufmittel zum Artikel

10.12.2020

. Artikelnummer: HB12345-5554 Index: 10 |
| MName: Ventil i
| Zeichnungsnummer: Index:
Anv-Nr, PM-Name1 ' U-Termin |Einsatzort PM-Status
Kennzifer—> | PM-Name2 ' |Bediener Kommentar
310502 ’ | 0020l | Makdno /393 Einaatz
........ L Digita|meﬂ5chieher HRD403.10

. | | |
320007 iMeRuhr Digital 01.09.2MH18 haking ¢ 993 | Einsatz

| HRE04OZ 10 Maschine |

/N

HOERBIGER




15 Priifmittelfahigkeitsnachweis

Nachweis der Priifmittelfdhigkeit : Seite L L Seita
0] | Messsystemanalyse Messsyslemanalyse 111
Q-0 AS 141 Ll a.pas |
. . . . . . . - : NabamiZail 7H4 25017 Rasrh Mame  Phsiar Matihine A /it /Prod NN Prufon Fargu
Ziel: Sicherstellen, dass das Prifequipment geeignet ist, Dol 2010 [Boabane Pleerletbies  [AdKaPod  WN [eoen P [ \ medii B
Prifmittel Teil Merkmal
. . Prifmittel Normal Merkmal
niO Teile zu erkennen. — R rmr—— T
Prafmitel Bez. (. Bohrungsmessdarm N o Ennstelling el Bac ek 2 Dircamammer - ey 22 (51 BONLNGBMassdon il atar Mericmal Baz Malt - Durchmasser - Innen
Nurmmer 054 4077392 Nosnal e, 0583197 Merkmte,  MM28 1 : Nummar 054.407/302 Tellnr. 800000543 Merkm.Nr.  MM25_v2 z
T . Prém.Aufl a.0001 NomrsHstw, 4 Nemnm. 40000 0SG 40120 =ogizo | [PrmAu 0 MmO ok 4naas. 700120
#1 Validierung vom Messequipment pogm, s 2 i W R e | [ i Enn mm uss 40080 S00080
Bemerkung _BWH'ME
idi [ e i Frin| Measurement process
#2 Validierung vom Messprozess o] Equipment Measurement IR Ao
=408 a T 3 .
Y o] stability: fom stability:
= 1 = 00
40002 . AT s s — : =5
vl Here: VDA5 — method 1, fum] * Here: VDAS — method 2 "
o S st 2 £ a0 | : .
Der Nachweis der Prifmittelféahigkeit ist abhangig von der B [ o :
a
v 000
Kundenforderung: PN [ ! =
- i el o i 0 -
MSA: Nachweis analog MSA book revision 4. OR | s - = S
VDA5 NaChWeIS gemag VDA Band 5 i ‘3:;';0) I? 3:%‘3 ‘; i%g 1“ 3,9’999 ;1 35 | 4‘0‘;1 . 1:12:4 4:;7'35 o:c:nlw 4.::;'74 4’;:75 45?1!:'5'0:1;07
! 4. 1. ” 3.8008 22 3.9003 ... A a a - . L
: 3.9080 B 3.9909 13 3.9908 18 3.9099 23 39008 4.0072 | 40072 | 400725  0.00007 | 4.0071 4.0072 | 400745 | 0.00007
2 F lE s il s A e g = = e R o
i X i X 1 X 1 i A L . 4 .| 1
26 3.9008 3 3.9008 | 3.0808 41 38990 46 39958 40082 {40082 | 400825 | 0.00007 | 40083 | 4.0082 | 4.00825 | 0,00007
27 s 32 39908 w 3.0000 42 3.9008 4T 3.9008 e T T
gg ggsu ﬁ asua xggg 43 39999 48 40000 4.0082 | 40082 | 4.00825 | 0.00007
3.0 34 44 44 3.9000 49 3.0009 4.0070 4.0070 4.00705 | 0.00007
to SLEN 35 3.9098 40 38908 45 S.0000 L] 2000 B | 40070 | 4.0072 | 40072 | 400710 | 0.00074 | 40070 | 4.0072 | 4.00710 | 0.00014
Zaichnungswarte Gemezsens Werle | R Stalistische Weste 9 | 40072 | 4.0074 | 40072 | 400730 | 0.00014 | 80072 | 4.0078 | 400725 | 0.00007_
xm*0,1'T - - 4,0000 B+ 3s, = 4000063 W auun BUUAZ | ALUNS | UUDUL | BUUGKZ | AUDN | ALURN | UUu
Xm - 3,9008 ¥ I i B
Xm0 T = ~ = uaom x; 35, ‘ Tailor, BIDDO0S43 Tedaboz, or
02T = = s 66y .__7':_ | Morkm,Nr. MM2E_V2 Merkmal Bez. (aus Kati Mal - Durchmessar - Innen
T = 5,
Einhoit = oo | |B’\| 000012800
| e CO—
e Tentegein sttt 0%
P S Minimale for fahiges Profeystem
AuSsung WRE = 145% AT | Trvin wRe ) - 00320000 |
'ﬁE\i:% = 5.07% k“ _-_54 T (mev) = 0,0023644
[ =% = 31753,855473 . Taa ) = pooe3so
‘| L -
G 2L -3\.:: - | = 20053255390 S 43 Tmngel = 00035585 |
Brifeystem Bhig (%RE.C..C o) .@ | | Pl MRE GRS [ ]
= - 1] [P p—
e ST | R
| | A .- 1 o

Mégliche Formulare: Cl_,)
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17 Nachweis vereinbarte Kapazitat

— H
QZ?;EE’L;T};ZSG” mit Erldirung der Prozessabnahme/
Ubereinstimmen. \ Declaration of Process Releasg
Lieferant / Supplier: £ \BC GMbk
Benenmumg | Part name: Ventil
Die Erklarung zur - -
Prozessabnahme ist mit LSachnummer / pat No HB1234p-555A
jeder Bemusterung s
abzugeben. Imdex RE‘E."ISI:DIIZ_ 1.02.2013

Hiermit bestitigen wir, dass das 0.2 Produkt unter freigegebenen beherrschi
hergestellt wurde. Ebenfalls bestitipen wir, das 0.2 Prozesse den Anfordenn
Qualitit der Produkte, gesetzdichen Regelungen und der geforderten Ausbrm

entsprechen.

| Herewith, we declare that the am. product is produces under released and co
processes. Also we declare that the processes are m accordance with the dem
quality of the products, legal regulations and fulfil the customer demand for |

Datum & Ort' Date & Locaton

Stempel / Stamp f
b
Verantwortliche Person (Wame m Druckbuchstaben) H OE R BI GE R

10.12.2020




18 Schriftliche Selbstbewertung

Beurteilung: Serienreifer Prozess
Beurteilung: Serienreifes Teil Teilenummer[ | Benennung]
Tellenummer[ | Eenennung] Lisferans ] Farbe ]
Lieferant ] Farbe: [
Angaben missen mit Konstruktionsstand:
der Zeichnung Konsuukuonsstand: vorgestet ] aktue[
Ubereinstimmen. vorgestele ] skt

EBei Elektronikkomponenten:

Hardwarestand: I:l Softwarestand
Hardwarestand: I:l Softwarestand :

Disgnassatand. [ ]
[Disgnosestand: [ ]

Eei Elektronikkomponenten:

in O ]
Die Erklarung zur ] Tbedingt in Ordnung (Gelb Maschinen R ; Tt i et e ad
EE—— . 1 Lot R arisup wam, & undboins mrk oder
. . Werkzeuge Sarisnusrkzamy 5 Kain 5 Ll LFb. ab Fihigheit FranE it i i e
Prozessabnahme ist mit abqenammen aptimiert ¥orrichtungen nachaowisren Soric zusruarten eruarten
jeder Bemusterung = =2 £
r = L Werkzeuge = k: =, kxana [T ——
abgerommen Bptimicrk
abzugeben. Mab _ ; ) :
unkritirche Werke i 0.
tAbusizhorlaubnir ) r r r
r Yerkettung Sariz
Oberflache E =k akzaptabal Logistik
sine Ein entrpricht Grenzmurtor trishbiqunasn in dor Soric zu
Struktur IcIe Ei erpricht G s quna
sine Welligkeit eruarten
Farbe!Narbung r r r r r r
: : n Sarh e - = = =
Werkstoff SerlanmsrErimfe, Kaih Serissuschrtmrt Taktzeit Sari & 5, E
Gmbuoneeedmediilh L b K el - shne Sandarmabinshmen daucrhaft arraichbar mit mit Zanderm alinahmen nicht
ke tnaskacomeren Stiickzahl Sandsrmabnakmen srraizhbar
rFalle
Abuisi chorlaubnis lioat var; keinader r A
unvallrtindiqer Matorialdatonblat Mindortons sim Satx . erkza
IMD= Sari k: b
- r = r w r
Yerbaubarkeit Torkanbar Tarkanbar Hickt varbanbar Alle Fartinunarl Eina Fertinnnarhinie
ohre MehrauFuand mit Mehraufuand abqenommen abqenommen
r r r
= r r
Funktion Funktinn orfullt Buringe Abusick, Personal Geramter Sai . - Ksin Sarisaperranal
Ezich B aerchult Arkoitr-und firbeitrund Friifanusirunaen
Frifanusiruncn vallstindia und Priifanugirunan anwallrEindia
wallrtindiq
x r r = r
Zulieferteil Fraiacash Bedingt Froineasben Prozessfahigk imbarte
i ahigk, k. wall ki
- srfille watarrchritten koine 100 Kantralle
X . L Callcheine 0022 1003 Kantrolls singafiihre
Kaontralle acplant)
® r r
) Priifmittel Har tailu O "
Gesamtergebniz: I:l - bawa. nicht abqenommen
Errakzpriifmitteluorhanden
r r r
Datum Untorsshrift Lisforant

Gesamtergebnis: I:l l
b

HOERBIGER
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19 Teilelebenslauf

Angaben missen mit
der Zeichnung
Ubereinstimmen.

Teilelebenslauf

Benennungi

Auswahl von Themen,
welche im Teilelebenslauf
aufzufiihren sind:
-Fertigung 1. Teile
-Bemusterung
-Bauteilanderungen

10.12.2020

— mdex——> F
Bemerkungen:
Eingetragen: |Bemusterung: |Lieferung:
i Datum: Anderungsbeschreibung: Anderurgs: Name: Status: Datum:
Nr. stand
1]  19.09.2016 |EMPB erstellt / Messungen C Vogel Abnahme intern
2| 27.09.2016 |Abweicherlaubnis beantragt C Weinmann Genehmigt 27.09.2016
3| 29.09.2016 |EMPB an den Kunden C Vogel abgelehnt 29.09.2016
4| 07.11.2016  |Abweicherlaubnis beantragt D Weinmann Genehmigt | 07.11.2016
5 09.12.2016 |EMPB an den Kunden D Voge! abgelehnt 09.12.2016
6| 10.03.2017 |EMPB an den Kunden D Vogel Freigabe EMPB | 17.04.2017
7|  24.05.2017 |Zeichnungsanderung E E Prach Index E 24.07.2017
8| 13.07.2017 |Nachbermusterung Index E E Vogel offen
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Fl
a

),

HOERBIGER




20 Eignungsnachweis Ladungstrager

Grundsatzlich liegt die Verpackungsvorschrift
Verantwortung zur Verwendung NE. G HOE
einer  ordnungsgemafien  Ver- === _
packung der Produkte beim Hearbiger Automotve Sp. 2 6.0 e ARC...
o i S e bt
Hersteller. Als Nachweis eignet sich |
z.B. die Verpackungsvorschrift zum F
Bauteil. o)
pLE. 50-760 Ovt: Bolpslriet Land: Polems |
ZTeIChinG "Rummer || Rd-Sach-Hr. | Terwrichil pros BL
E AL L E L | |
Ladomitol-Nr. | Bazeichnung = Marge
Lindungsiriger Eurg-Palotbe
KLT 4147 RL-ELT B pro Stulle [Lega)
TZE Mr. 4 HOE=Nr 4 7oy KL T
A b chung HPM 1208 Palettendecks
Umrasfung 1570 PET 1570 Hurastofiaand 16,8 0 0.F mes lang 3 ¥
MRETIERTET
Verpackungseinh
wit Inhalt 700 5t JAnzshl dev Lagen: & Losgrols Bratiegevschi
Foto: Standard - Vierpackung Ausweich-Verpackung

TZE: RL-HLT 4147 C-HLT 4321

Bnhal: pro TZE 100 SUipes KLT T i, 1LE = Max HLT proPalel

),
o HOERBIGER

Versandabwicklung | versandbagbeitorndo Papiors:

10.12.2020




21 PPF Status Lieferkette

Alle Einzelteile, Baugruppen oder
Dienstleistungen die von
Unterlieferanten bezogen werden,
mussen aufgelistet werden und
mindestens einen Bemusterungs-
status ,bedingt i.0.” aufweisen (z.B.
externe Oberflachen-
Beschichtung).

10.12.2020

Ao BY

froi mit Auflagen,

| abgetohint,
Nachbem, erfordariich

Deckblatt

Absendes
Bericht Produktions prozess- und Produkifreigabe
Dmba
Vor.

Anlagen | Einsichtnahme
ng

Liefarant | Produktionsstandont

Jom VDA Band 2 Kaprel 4 durchgelinn worden sind

genant
unier der IMDS-ID-Ne

Entscheidung Kunde gesamt

0] 02 [ [ 5] 0% [67 oA ]38

frei x i

Nachbem. erforderlich

PPAP status of supply chain

Supplier name Part number + Index Part description PPAP level

1

2

3

4

5

6
Ubersicht zum Status
der Bemusterung der
Einzelteile /
ausgelagerten
Prozesschritte

Deckblatt der

Bemusterung des

Unterlieferanten

HOERBIGER




22 Freigabe von Beschichtungssystemen Unterschriebenes
Deckblatt der
Bemusterung vom

Nachweis der Deckblatt Beschichter
Konformitét der Absender _ »
Der Lieferant hat den Nachweis zur Beschichtung ki ol
Freigabe der Beschichtung zu B kg
. . . . — — — X Neute:
erbringen und diesen Nachweis mit Gertificate of Gontgemity) -o:-j—‘:»: Praseury Spssscnscenrd)
- — . . ., - | Emplanges Ay klionaprozessen

der Bemusterung mitzusenden,
wenn dies laut Zeichnung,
Spezifikation nach HEX, Lastenheft
etc. ausdricklich vorgeschrieben
oder ausdrticklich gefordert wurde.

1 Langer i 12 Morsale

Moubem g
Baricht sonstige Mustor

Supplier name Anlagen | Einsichtnahme
01 Maliprodung | 00 EMV - Pridung 17 Prafmatialisie
02 Funkbomsprufung 18 Pridmtiolihaghetanachweis
003 Wherkestarfipen) 9 EU - Schestaasaatentinm
04 Hapliprit akiptentisnt | INDS |

£ 06 Wnstikpndung

i1
}
3
{
%
1 3
iy
§
4
1]
;‘
:
il
¥
H
i
i
i

. 08 Oberfibchenprifung 1 24 Sonstiges
Product information / ._ | L:rrz.l;.:,a Produktionsstandort Kunde
4 I [KenommmerDUNS Code 20 137 ]
¥ N CoCOB092016 index -
5 o
Thitse products are processed according the European RoHS guidelines. Furthermore the products are in Zeichoungarumimes.
gonlarmity of the manufacturing practice below. p StandOatam |
- Lieferschein-Nr.J-gatum |
Purpose witablish Quality semi indusirial quantity. 1 Lishrmence I Shick Bestetabat-Ne Ldatum |
Line maasurement using soecial caps (red) Chagenummes  PR16-6016215 Absdentele |
Unfortunataly thi measuring sarfste tee small, we worked sround it Musterqewicht 87 g |
[ Bestatigung Listerant: I T
Il Heetmit wrd bestatigh dass de Bemuslerungen e hend dom VDA Band 2 Kapdel 4 duchpefthn wosden sand
Processing information and measurament Layer thickness (siray Fieid) | £ | ) Got DS Ostonsatz wide ertem rier de ey i i
Ena Cap 1 F] 3 4 |5 3 Bemnerumg
|' Layer mu | 40-43 244 FIET] FrerTy Ta044 2
| |
| Conducthity ms nm num. n.m, am. /
Proces SImueE, | Armawe. | ~A0ma e, | rOmasd, | +40 m
combined EQ, | cerbegd oL comtared LO
senl N £0, somlhr | EO, sowd 7| saal b - - = —— —
| Entscheidung Kunde | gosamt Einzetfreigaben:
m'(ﬂ!n] | _I_ = _J\_W_"J.\!N_I"\_&'-_37_(’._;’.\"\‘_"-_'?"-'.l_|l_‘5_'5_|-‘I'B_l'\l_'{:_?‘_?}_?l 4
Probien: For size accurate anodizing we need End cap with » flat surface (1-2 cma) with w- ™ | = 5 | | |
1 producton change [every 500 pieces) Soll /| I T e | | . : I - |
4 oll / Ist - A i i mit Auflagon,
: bgleich | Machbe erorderten_|
3 v | abgelohnt,
i i 12 Sep. 2016 | Hachbem, srtorderiich | | | |
id ” :, Sagckasht Termin i Machbemaisianang
!i Bio. ,, Onio.
i Ed: _4
¥ z —— orbehalthich dor Ak
:i Quakty inspector Aldar: MM Baas
— A 3
o spae /'//',f oA Company stamp
it / =
i

HOERBIGER




23 Other, Notfallplan

Der Produktionsprozess ist zu Notfallplan ABC
uberprufen. Im Notfallplan sind die Notfallsituation MaBnahmen Verantwortlich [Freigabe
MaRnahmen aufzuzeigen, wie im Unterbrechungen durch
Falle einer Notfallsituation Externen Energieversorger 24 Std. Bereitschaft der Energieversorger
. Materiallieferanten Ersatzlieferant aus der "Liste zugel e Lieferanten” EK BL
vorgégangen wi rd. Oberflachen-Lieferanten Ersatzlieferant aus der "Liste zu e Lieferanten” EK BL
Externe Arbeitsgange Ersatzlieferant aus der "Liste zugelassene Lieferanten” EK BL
Werkzeuge/Schmierstoffe Ersatzlieferant aus der "Liste zugsl e Lieferanten" EK BL
Ersatzlieferant aus der "Liste zugelassene Lieferanten”,
Spedition wenn keine Kundenvorgaben VT
Feldbeanstandungen Risikoabschitzungen, Rickverfolgbarkeit der gelieferten Telle Qs BL
Ausfall von Servicevereinbarungen mit Herstellern / Lieferanten ( z.B.
Betriebsmitteln Bevorratungen von Ersatzteilen, Verfiigbarkeit von Servicepersonal EK BL
Verlagerung auf baugleiche Maschinen FL BL
Wartungspléne und Wartungsverirage FLIEK BL
Ausfall Sondermaschinen
Peroanlage (Waschanlage) Notfallnummer ven Fa. Pero, Waschméglichkeit Werk Memmingen FL BL
Temmanlage Mdglichkeit der Lohntemrmung bei Fa. Extrude FL BL |
Mangel an Arbeitskriften Einsatz von Leiharbeitern, Austausch Personal innerhalb Berger-Werke Personalwesen  [GL
Schulung ven Mitarbeitern, beachten von Datenblattern,
Diverse Unfille Brandbekampfung, allgemeines Notfallverhalten FL BL

),
HOERBIGER

10.12.2020




Zertifikate

BUREAU VERITAS

Certification

Certificate of Approval
Awarded to

ABC GmbH

Burcan Veritas Certificarion certify that the Quallity Man nt & of the alsaw
has been andited and found to be in accordance with the TEqUinG e nils «

ISO/TS 16949 - Third edition

and the applicable customer specilic reguirements

SCOPE
Manufacturing

PERMITTED EXCLUSION(S)
7.3 - Product design responsibility

PI:T:dLH'_r{sJ ele lvrenen]

Die cast components made from aluminium alloys delivered as
machined, pre-assembled or ready for final assembily (I’)

e i 48 Prnttias 3040 HOERBIGER

10.12.2020




Sonderfreigabe Lieferant bei Abweichungen

, Im Falle einer Mallabweichung muss der Lieferant Hoerbiger vor der
Versendung der Bemusterung uber die Abweichung informieren.

Der Antrag auf Sonderfreigabe muss bei der HOERBIGER Konstruktions-
und Entwicklungsabteilung gestellt werden. Mogliche Abweichungen
zwischen Lieferant und HOERBIGER sind transparent zu halten.

Die unterzeichnete Sonderfreigabe muss dem EMPB-Bericht hinzugefugt
werden.”

Hierfur ist das Formular “F_16_14_WEP Abweicherlaubnis” zu benutzen.

),

HOERBIGER

10.12.2020
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Vielen Dank

),

HOERBIGER




Anderungshistorie

04.12.2017 Komplette Resivions 04

06.06.2018 Anpassung zu geanderten 05
Referenzdokumenten;

10.12.2020 Nachweisfuhrung EMPB-Merkmal 18 gea. 07

LD

HOERBIGER

10.12.2020




Referenzierte Dokumente

F 1DV _0081 Run & Rate Kapazitatsermittlung 04 23
F_1DV_0089 Erklarung Prozessabnahme 02 23
F 1DV _0091 Bemusterungsmatrix D _E Stand 07 2
Leitfaden_Bemusterungsmatrix D / 07 3,4
Guidelines Sampling Matrix_E

F 1DV _0096 Bemusterungsabstimmung D E 02 2

F 16 _14 WEP Abweicherlaubnis 31
VDA 2 Beurteilung_Serienreife  Produkt Prozess 2012 24

Note: Alle Referenzdokumente finden Sie unter:

http://procurement.hoerbiger.com/de-0/pages/92 R
HOERBIGER

10.12.2020




